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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

Specyfikacja zostala sporzgdzona w systemie SEKOSpecC na podstawie standardowe;]
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacii technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru opierzen taraséw blachg wraz z obrébkami blacharskimi budynku przy ul. Folwarcznej 28 w
Poznaniu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w przypadkach
malych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnosg, ze
podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;,.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce | majgce na celu
wykonanie opierzen balkonéw, tarasu, gzymsow itp. blachg wraz z obrébkami blacharskimi budynkaw
wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okregleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé m.in.;

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skiadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacy sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiaiéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2, Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiadaé normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122,
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — rowng warstwa
cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:
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a) blacha stalowa powlekana powiokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
10002000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

Wszystkie materialy do wykonania opierzen balkondéw, tarasu, gzymsow itp. powinny byc
przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
- Roboty mozna wykonaé¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu
na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materialow:

4.2.1. Do transportu materialow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu:

— samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samochad dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych/opierzen, gzymséw itp. moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdluz $rodka transportu.

Jezeli diugos¢ elementow z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dlugo$¢ pojazdu, wielko$é nawisu nie
moze przekroczyé 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére wplyng niekorzystnie
na jakosé robot | wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogodlne dla podkiadéow
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spefnia¢ nastepujace wymagania ogélne:

- podkifad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos$é
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypelnione materiatem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

- w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byé
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

53.2. Podklady z papy pod obrébki z blachy
Kazdy podkiad z papy pod pokrycie z blachy powinien speinia¢ nastepujace wymagania:
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— Ppapa asfaltowa podkiadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podkiadu termicznie.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach plaskich

5.3.1.1. Wymagania ogole dotyczace pokryé z blach plaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowag sig do nastepujgcych zalecen:
podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, i 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5
°C. Robét nie wolno wykonywaé na oblodzonych podiozach,

— blachy nie nalezy ukiada¢ bezposrednio na podlozach z betonu, tynku cementowego Ilub
cementowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podiozu zawierajacym zwigzki siarki. Podloza te
nalezy najpierw zagruntowaé roztworem asfaltowym i polozyé na nich pape asfaltowa. Wymaganie to
dotyczy szczegélnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

- wszystkie wygigcia blach powinny by¢ wykonane w taki sposab, aby nie nastapito pekniecie blachy lub
odprysnigcie powloki zabezpieczajgcej blache.

5.3.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowane;j
Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, laczonej w zaleznosci

od spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwoijne i mocujgc go do deskowania zabkami oraz gwozdziami

ocynkowanymi. Potgczenia na rabki dotyczg polaczen rownolegtych i prostopadiych do okapu.
Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o

10 cm.

Arkusze blach powinny byé taczone:
a) W zlgczach prostopadlych do okapu — na rabki stojgce podwajne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
b) w zigczach réwnoleglych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20
°, lub na rabki lezace podwajne, przy pochyleniu potaci mnigjszym niz 20°,
¢) w kalenicy i w narozach — na podwéjne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podkiadu za pomocg {apek i zabek. Rozstaw tapek w rabkach
stojgcych nie powinien przekraczaé 50 cm i 20 ¢m od korica arkusza., W rgbkach lezgcych rozstaw zabek
powinien wynosié nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sasiednich pasow powinny byé przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojace obu pofaci powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o 1.'2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki
stojace powinny by¢ zagiete i polozone na diugosci okolo 10 cm, a blachy obu potaci potgczone wzdiuz
kalenicy na rgbek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywaé z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdluz zlewni.
Arkusze blachy nalezy {gczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rgbek lezgey.
5.3.1.3. Pokrycie z blachy plaskiej cynkowej

Krycie polaci dachowej blachg cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie nalezy
jednak stosowac polaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zakiady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny byé {aczone:
a) Ww zlgczach prostopadiych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zigczach réwnoleglych do okapu — na zaklady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne
brzegi gérnych arkuszy powinny byé zagiete ku dolowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze sobg
powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na calej swej diugoséci; jezyki blaszane powinny byé
przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac¢ sie o deskowanie; rozstaw jezykéw
nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

c¢) w kalenicy i narozach — na podwaéjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac na ostro;
arkusze przykalenicowe o diugosci mniejszej niz 500 mm nalezy tgczyé z pokryciem potaci na
zakiady o szerokosci nie mnigjszej niz 100 mm, bez igzykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich
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arkuszy na spawy przerywane, dlugos¢ spawoéw powinna wynasi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy
miedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny byé wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.
5.3.1.4. Pokrycia z blachy cynk-tytan

W przypadku blachy cynk-tytan, przewidzianej do ukiadania na podiozu ciaglym, elementy wykonane
zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga byé
odcinane, tgczone na rgbek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wiasciwosci
wymienionych w odpowiednich wymaganiach materialowych. Wymagania dotyczace materialéw sa
okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobéw (blacha cynk-tytan) do pokryé dachowych uktadanych na
ciggltym podiozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) fgczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) {gczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokryé
dachowych stosuje sig ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan s produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest tgczenie na rabek stojacy i zakiad, a mocowanie powinno
by¢ schowane w obrebie konstrukciji blachy, aby nie bylo narazone na dzialanie czynnikéw atmosferycznych.

5.3.1.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowa, organiczng, wielowarstwowg ukladane na cigglym podiozu powinny spetniaé wymagania
podane w instrukgji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty
wyrobu byly podparte na ciagtej konstrukeii.

Wyroby z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na cigglym podiozu, powinny spetniaé wymagania
normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powlokami jw., ukladane na ciaglym podiozu, mozna wykonywaé na
rgbek stojgey.
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozjge z powlokami metalicznymi: olowiano-cynowa,
cynows, organiczng, ukiadane na cigglym podiozu, powinny spetniaé wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byly
podparte na ciggtej konstrukgcji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami jw., ukiadane na cigglym podiozu, powinny
spelnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zakiady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., ukladane na cigglym podiozu, mozna wykonywaé na
rgbek stojgcy i na zwoje.

Wyroby samonoéne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachowkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powlokami
metalicznymi:  cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowsa, aluminiowa, organiczng, wielowarstwowa
powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 208-1:2002 i
PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powiokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002,

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powiokami jw. wykonuje sie na
zaktad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno byé schowane w obrebie konstrukeji blachy, aby nie bylo
narazone na dzialanie czynnikow atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomocy
pily lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywaé szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas cigcia wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usungé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy uklada¢ i mocowaé je za pomocg wkretéw samonawiercajgcych do tat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, Zwracajgc
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym nakitadek z EPDM. Podkiadka powinna nieznacznie wystawaé poza
brzeg gornej podkiadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolngj fali.
Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzgdzie dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy —
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej nakladajgcej sie krawedszi,

— przed montazem blach dachowkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystgpi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ ulozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie
co wymusza prawidlowy kgt montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozyc
bez przykrgcania, w celu znalezienia prawidiowego sposobu ulozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze moglo swobodnie
przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sig Sniegu i kurzu. W przypadku dachow plaskich o pochyleniu potaci
do 30° zaleca sig stosowanie uszczelek wzdiuz calej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia pofaci dachowej powyzej 30°
mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powlok powstale w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farbg
zaprawowa.

5.4, Obrobki blacharskie
5.4.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.4.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywac na oblodzonych podiozach.

5.4.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposab, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacii.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

7.2
7.1.1.

7.2.2.

7.3.

7:3.1.

7.3.2.

7.3.3.
7.3.4.
7:3.5.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru;

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
b) w odniesieniu do wilasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakoriczeniu prac
pokrywczych.
Pokrycia z blachy

a) Kontrolg migdzyoperacyjng i koricowg dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materialéw
i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne] Iub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Odbiér podkiadu

Badania podkiadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia polaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podkiadu nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca faty kontrolngj o
diugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podzialkg milimetrows. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢é 5 mm, w kierunku prostopadiym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do ktdrych dostep pozniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien cbejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materialow,

c) dokfadnosci wykonania pokrycia,

d) dokiadno$ci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czeéciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

b) protokoly odbioru materiatow i wyrobow, ktdre powinny zawierac:

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
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— zestawienie wynikow badari miedzyoperacyjnych i koricowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacia,

~ spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentaciji powinien wechodzié program
utrzymania pokrycia.

7.3.6. Odbior korcowy polega na dokiadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrobek
blacharskich i polgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

7.3.7. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byé odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujgcych rozwigzarn:
— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— Jezeli odchylenia od wymagari nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

- Ww przypadku gdy nie sq mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

7.4. Odbiér pokrycia z blachy

7.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknigc, odchylenia rabkéw lub zwojow
od linii prostej, zlgcza s prostopadie do okapu itp.).

7.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
7.4.3. Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.
7.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajacych.

7.5. Odbiér obrébek blacharskich powinien obejmowaé:

7.5.1. Sprawdzenie prawidiowosci potgczen poziomych i pionowych.

7.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominow, wietrznikow, wiazdow itp.
7.5.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien.

7.5.4. Sprawdzenie szczelnosci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych,

7.6. Zakoriczenie odbioru

7.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawieraé:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

I

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokrys
dachowych uktadanych na cigglym podiozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkoweij.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze stali
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uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na
korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na cigglym podiozu.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych z
blachy aluminiowej, ukladanych na ciaglym podiozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pélokrggiych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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